STAUBER EP 200

Pigmentowana, bezrozpuszczalnikowa, bezwodna zywica
epoksydowa o szerokim zakresie zastosowan

SZCZEGOLNE WLASCIWOSCI PRODUKTU

e Wysoka odpornos¢ na Scieranie
e \Wysoka odporno$¢ chemiczna
e Uniwersalne zastosowanie

e Zawiera wypetniacze mineralne

e Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Opakowanie 25 kg

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

STAUBER EP 200 stuzy do:

- wykonywania posadzek cienkopowtokowych

- wykonywania posadzek samorozlewnych

- wykonywania warstw wykonczeniowych w przemystowych
oraz parkingowych systemach na bazie naturalnego
kruszywa kwarcowego

OPIS PRODUKTU
STAUBER EP 200 jest dwukomponentowa, pigmentowang
zywicg epoksydowg z dodatkiem wypetniaczy mineralnych.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podioze

Podtoze betonowe musi by¢ stabilne i odpowiednio no$ne pod
docelowe obcigzenia statyczne i dynamiczne — beton co
najmniej klasy C20/25 o minimalnej wytrzymatosci na
zrywanie 1,5 N/mm?. Dopuszczalna wilgotnos¢ podtoza nie
moze przekracza¢ 4% wagowo. Podtoze musi mie¢ szczelng
izolacje poziomg, zabezpieczajgcg przed wilgocig podciggang
kapilarnie. Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia
powlokami epoksydowymi muszg by¢ czyste oraz chionne.
Mleczko cementowe, wszelkiego rodzaju zabrudzenia oraz
stare powloki zabezpieczajgce nalezy usungé¢ mechanicznie
poprzez szlifowanie, $rutowanie lub frezowanie. W przypadku
renowacji starych posadzek epoksydowych, nalezy
bezwzglednie sprawdzi¢ ich przyczepnos¢ do podtoza (min.
1,5 N/mm?) a powierzchnie odtlusci¢ i zmatowic¢
mechanicznie.

Przygotowanie produktu

STAUBER EP 200 jest dostarczany w opakowaniach
fabrycznych, w ktérych ilos¢ komponentu A (zywica)
odpowiada pod wzgledem chemicznym ilosci komponentu B
(utwardzacz).

W przypadku mieszania w innych pojemnikach, materiat
nalezy przygotowywa¢ w odpowiednich ilosciach z
bezwzglednym zachowaniem wskazanej proporcji wagowej.
Przed przystapieniem do wymieszania komponentéw ze sobg
nalezy kazdy z nich doktadnie wymiesza¢ w dostarczonym
pojemniku. Po dodaniu komponentu B do komponentu A
cato$¢ nalezy doktadnie wymiesza¢ przy pomocy mieszadta
wolnoobrotowego (max.400 obr./min), az do uzyskania
jednorodnej mieszaniny - ok. 2-3 min.

W  przypadku przygotowywania zapraw do warstw
samorozlewnych oraz podktadowych, do zywicy w trakcie jej
mieszania nalezy doda¢ odpowiednia dla danego
zastosowania ilo$¢ wypetniacza mineralnego.

DANE TECHNICZNE

Baza Zywica epoksydowa
Kolorystyka podstawowa 1001, 1015, 6011,
wg RAL K7 7001, 7035, 7040
Kolorystyka dodatkowa na zamowienie
Proporcje mieszania 100: 22
skfadnikéw na 100g mieszaniny: wagowo

(komp. A — komp. B)

Gestos¢ ok.1,45 glcm®

Czas zuzycia w temp. +20°C

—100¢g ok. 25 min.

Przyczepnos$é po 28 dniach powyzej 1,5 N/mm?
(B1,5)

od +10°C do +25°C
temperatura podtoza
min. 3°C powyzej
temperatury punktu
rosy

Temperatura stosowania

Wyréb zgodny z EN-13813

Aplikacja produktu

Warunki aplikacii:

- temperatura podioza — min. +10°C

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza — max. 75%

Uwaga! nalezy zwrdci¢ szczegding uwage aby temperatura
podtoza byta wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu
rosy. Pomieszczenia objete pracami musza by¢ wentylowane.

Przydatno$¢ do obrébki:

W temperaturze 20°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza
na poziomie 60-70% przydatno$¢ materiatu po wymieszaniu
wynosi okoto 25-30 min.

Podwyzszenie temperatury wptywa na skrécenie czasu
wigzania zywicy oraz obnizenie jej lepkosci.

Obnizenie temperatury wptywa na wydiuzenie czasu wigzania
zywicy oraz podwyzszenie jej lepkosci.

Przyktady zastosowan:

WARSTWA
SYSTEM
STAUBER EP 200 nalezy rownomiernie roztozy¢é na
zagruntowanym podfozu za pomocg gumowej rakli
zgbkowanej. Nastgpnie materiat rozwatkowa¢ w dwdch
prostopadtych kierunkach w celu uzyskania jednolitej
powierzchni.

Posadzke wykona¢ w dwoéch warstwach.

Zuzycie zywicy: 0,25 — 0,30 kg/m? w jednej warstwie.
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WARSTWA SAMOROZLEWNA STAUBER SL SYSTEM
Warstwa zasadnicza (system do 2 mm)

STAUBER EP 200 nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ na
zagruntowanym podtozu przy uzyciu rakli dystansowej lub
stalowej pacy zabkowanej. Nastepnie powierzchnie
odpowietrzy¢ watkiem kolczastym w dwoch prostopadtych
kierunkach.

Zuzycie zywicy na 1 mm warstwy: 1,40 kg/m?

Warstwa zasadnicza (system > 2 mm)

STAUBER EP 200 + piasek kwarcowy 0,1 — 0,5 mm

Do przygotowanej porcji sktadnika A nalezy doda¢ do 50%
piasku kwarcowego (wagowo), dokftadnie wymiesza¢, a
nastepnie doda¢ odpowiednig ilo$¢ sktadnika B.

Prawidtowo wymieszany materiat nalezy réwnomiernie
rozprowadzi¢ na zagruntowanym podtozu przy uzyciu rakli
dystansowej lub stalowej pacy zabkowanej. Nastepnie
powierzchnie odpowietrzy¢ watkiem kolczastym w dwdch
prostopadtych kierunkach.

Zuzycie mieszanki (STAUBER EP 200 + piasek) na 1 mm
warstwy: 1,70 kg/m?

STAUBER SR SYSTEM

Warstwa zasadnicza

STAUBER EP 200 nalezy rownomiernie roztozy¢ na podtozu
za pomoca stalowej pacy lub watkiem do zywic, pozostawiajgc
na jego powierzchni jednolitg warstwe wypetniajgcg pory oraz
niwelujgcg drobne nieréwnosci. Nastepnie powierzchnie
rownomiernie zasypa¢ (ok. 3,0 kg/m? — petny zasyp)
naturalnym kruszywem kwarcowym o frakcji 0,2 — 0,8 mm.
Po polimeryzacji nadmiar kruszywa zmies¢, powierzchnig
delikatnie przeszlifowac szlifierkg mechaniczng z papierem
Sciernym i catos¢ doktadnie odkurzyc.

Zuzycie zywicy: 0,50 kg/m?

Warstwa wykonczeniowa

STAUBER EP 200 nalezy réwnomiernie roztozy¢ na
podktadzie z posypkg z naturalnego kruszywa kwarcowego w
jednej lub dwoéch warstwach za pomocg pacy metalowe;j,
gumowej lub watka. W celu zmniejszenia zuzycia materiatu
zaleca sie wykonanie delikatnego szlifowania
miedzyoperacyjnego szlifierka mechaniczng z papierem
Sciernym.

Zuzycie zywicy: 0,55 — 0,60 kg/m? — | warstwa

0,25 - 0,30 kg/m? — 1l warstwa

WARSTWA ZASADNICZA STAUBER COLOR QUARTZ 8
SYSTEM

STAUBER EP 200 nalezy réwnomiernie roztozyé na podtozu
za pomocg stalowej pacy, pozostawiajgc na jego powierzchni
jednolitg warstwe wypetniajgcg pory oraz niwelujacg drobne
nieréwnosci. Nastgpnie powierzchnig¢ réwnomiernie zasypac
barwionym kruszywem kwarcowym o frakcji 0,4-0,8 mm w
ilosci ok. 3,0 kg/m? — petny zasyp

Po polimeryzacji nadmiar kruszywa zmiesé, powierzchnie
delikatnie przeszlifowa¢ szlifierkg mechaniczng z papierem
Sciernym i cato$¢ doktadnie odkurzyc.

Zuzycie zywicy: 0,50 kg/m?

UWAGA! Kontakt Swiezo wykonanych powierzchni z wilgocig
(deszcz, rosa, wysoka wilgotno$¢ powietrza) prowadzi do
wystgpienia zaktocen procesu wigzania. Powierzchnia w
diuzszym okresie moze pozostawac lepka z tendencjg do
powstawania na niej przebarwien w kolorze mlecznym.

Pielegnacja i czas schniecia

Dopuszczenie do uzytkowania w warunkach 20°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza 60-70% :

- ruch pieszy — po 24 godzinach

- obcigzenia mechaniczne — po 72 godzinach

- catkowita odporno$c¢ — po 7 dniach

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia jak i ewentualne zanieczyszczenia nalezy czysci¢
na $wiezo acetonem. Zwigzany materiat usuwac
mechanicznie.

ZUZYCIE

- jako warstwa cienkopowtokowa STAUBER TL SYSTEM -
0,25-0,30 kg/m? - w jednej warstwie

- jako warstwa zasadnicza, samorozlewna STAUBER SL
SYSTEM (system do 2 mm)
- 1,40 kg/m? na 1 mm warstwy

- jako warstwa zasadnicza, samorozlewna STAUBER SL
SYSTEM (system > 2 mm)
- zuzycie mieszanki (STAUBER EP 200 + piasek) na 1 mm
warstwy: 1,70 kg/m?

- jako warstwa zasadnicza STAUBER SR SYSTEM
- 0,50 kg/m?

- jako warstwa wykonczeniowa STAUBER SR SYSTEM
- 0,55 — 0,60 kg/m? — | warstwa
- 0,25 - 0,30 kg/m? — |l warstwa

- jako warstwa zasadnicza STAUBER COLOR QUARTZ 8
SYSTEM - 0,50 kg/m?

OPAKOWANIA
Pojemniki 25 kg (sktadnik A + B)

MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Wyréb przechowywa¢ do 12 miesigcy od daty produkciji
podanej na opakowaniu. Sktadowac i transportowac

w suchych i chtodnych warunkach, w fabrycznie zamknietych
i nieuszkodzonych opakowaniach,

w temperaturze od +10°C do +25°C. Przewozi¢ wytgcznie
krytymi $srodkami transportu. Chroni¢ przed mrozem i
wptywami bezposredniego nastonecznienia

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Zgodnie z obowigzujgcymi
budowlanych.

przepisami dla odpadow

ZASADY BEZPIECZENSTWA

STAUBER EP 200 sklasyfikowany jest jako materiat
niebezpieczny. Wytyczne bezpieczenstwa pracy podaje karta
charakterystyki chemicznego preparatu niebezpiecznego.
Nalezy zapozna¢ sie z kartg charakterystyki substancji
niebezpiecznej oraz z oznaczeniami na etykiecie.
Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegac przepisow
BHP dotyczacych ochrony zdrowia wynikajgcych z
odpowiednich  rozporzadzen oraz zapisow z Kkart
charakterystyki substancji niebezpiecznych i oznaczen na
opakowaniach.

Wszystkie  informacje  odnoszg sie do  wyrobdw
przechowywanych i stosowanych zgodnie z naszymi
zaleceniami i podane sa w dobrej wierze i uwzgledniaja
aktualny stan wiedzy oraz posiadane doswiadczenie firmy
STAUBER.

Uzytkownik zobowigzany jest do stosowania produktu
zgodnie z jego przeznaczeniem i zaleceniami. Wszystkie
podane dane techniczne bazujg na probach i testach
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw mogg nie by¢
identyczne ze wzgledu na warunki, umiejscowienie, sposob
aplikacji i inne okolicznosci, na ktére firma STAUBER nie ma
wptywu. Odmienne zalecania naszych pracownikéw
wymagajg formy pisemnej, aby byly wazne.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej instrukcji, wszystkie
poprzednie tracg waznosc.

W  przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotnosciowo-
temperaturowych konieczne jest stosowanie urzgdzen
grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.
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