STAUBER PCC ZHK

Staub

Zaprawa PCC (cementowo-polimerowa) o dziataniu sczepnym i

antykorozyjnym

SZCZEGOLNE WLASCIWOSCI PRODUKTU

Wysoka przyczepnos$c¢ do stali zbrojeniowej, istniejacego betonu, zapraw

reprofilacyjnych i jastrychéw cementowych
Bardzo tatwa aplikacja, brak tendencji do sptywania
Dtugi czas otwarty aplikaciji

Odporny na cykle mrozowe, skurcz i odparzanie

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

STAUBER PCC ZHK stosowany jest jako antykorozyjna
powloka ochronna uktadana bezposrednio na stali
zbrojeniowej i jako warstwa sczepna pomiedzy istniejgcym
podiozem ze starego betonu, zelbetu a zaprawami
naprawczymi w ramach systemu STAUBER PCC naprawy
konstrukcji betonowych, zelbetowych oraz do polepszania
przyczepnosci i kompensacji naprezen pomiedzy istniejgcymi
podtozami konstrukcyjnymi

z betonu, Zzelbetu a uktadanymi na nich zespolonymi
jastrychami cementowymi.

Zaprawe STAUBER PCC ZHK mozna stosowa¢ zaréwno
wewnatrz jak i na zewnatrz, po wyschnigciu jest odporna na
mréz i warunki atmosferyczne.

OPIS PRODUKTU

STAUBER PCC ZHK jest mineralng, 1-komponentowg
zaprawg cementowo-polimerowg, gotowg do uzycia po
wymieszaniu z wodg, zawierajgcg wypetniacze z kruszyw
kwarcowych oraz dodatki antykorozyjne i ulepszajace.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podioze

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, wolne od substancji
zmniejszajgcych przyczepnos¢ i niezmrozone. Odpowiednimi
metodami przygotowania powierzchni

w zaleznosci od rodzaju podioza s3g: piaskowanie,
hydropiaskowanie, mycie wodg pod ci$nieniem, frezowanie,
Srutowanie.

Skorodowang stal zbrojeniowg nalezy oczysci¢ mechanicznie
do stopnia wymaganego w projekcie, nie mniej niz St 2 lub Sa
2 (wg PN-ISO 8501-1).

Przed natozeniem zaprawy sczepnej podioze mineralne
nalezy obficie zwilzy¢é wodg do stanu matowo-wilgotnego.
Podtoza bardzo chtonne zagruntowaé wtasciwym materiatem
impregnujacym np. STAUBER PRIM N.

Przygotowanie produktu

Do przygotowania materiatu nadajg sie np. betoniarki
wolnospadowe oraz mieszadta wolnoobrotowe do zapraw (do
ok. 400 obr./min.).

Do pojemnika z odmierzong iloscig wody wodociggowej
wsypa¢ powoli materiat suchy mieszajgc do uzyskania
jednorodnej, dajagcej naktada¢ sie pedzlem zawiesiny o
konsystencji péiciektej. Odczekaé ok. 2 do 5 minut, po czym
catos¢ ponownie wymiesza¢. Pozadang konsystencje
roboczg uzyskamy przez dodanie niewielkiej ilosci wody.
Podczas aplikacji unikaé gestnienia materialu czesto go
mieszajgc. W trakcie aplikacji nie wolno ,polepszac”
konsystencji gestniejgcego materiatu dodatkiem wody.
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Worek 25 kg

DANE TECHNICZNE

cement, piasek

Baza kwarcowy, dodatki
Barwa Szara
Zapotrzebowanie wody g5k 'kg’4+6’6 I na worek
Konsystencja wymieszanej o

zaprawy potciekta

Gestos$¢ nasypowa suchej Ok. 1550 ka/m?
zaprawy ) 9

Gestosc¢ objetosciowa
przygotowanej zaprawy
Gestosc¢ objetosciowa
stwardniatej zaprawy
Przyczepnos$¢ (wg EN 1504-
3:2005)

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (wg
EN 1504-3:2005)

Absorpcja kapilarna (wg EN
1504-3:2005)
Kompatybilnos¢ cieplna

Ok. 2000 kg/m?®

Ok. 1900 kg/m?®

> 2,0 Mpa

Klasa R2 (= 39 Mpa)

< 0,15 kg/m2h°*

(zamrazanie i rozmrazanie wg 2> 2,0 Mpa

EN 1504-3:2005)

Odpornos¢ na karbonatyzacje .

(wg EN 1504-3:2005) spenia
Temperatura powietrza i o o
obiektu podczas obrébki +5°Cdo+25°C
Czas obrébki w temp. 20° C Ok. 45 minut

Aplikacja produktu

Nakfadanie warstw antykorozyjnych.

Na przygotowang powierzchnig stali zbrojeniowej nalezy
natozy¢ przy pomocy pedzla pierwszg warstwe materiatu,
starannie wecierajac ja w poditoze. Powloka powinna byc¢
ciggta, szczelna, szorstka, o mozliwie jednolitej grubosci min.
1,2 mm. Po zwigzaniu pierwszej warstwy w ten sam sposob
nalezy natozy¢ drugg warstwe. Ostateczna, tgczna grubosé
powloki ochronnej powinna wynosi¢ ok. 2,5 mm.

Nakfadanie warstwy sczepne;.

Na przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ przy pomocy
pedzla, szczotki warstwe materiatu, dokfadnie wcierajgc w
matowo-wilgotne podtoze. Powtoka powinna by¢ ciggta,
szczelna o mozliwie jednolitej grubosci min. 1,5 mm.
Maksymalna grubo$¢ warstwy wynosi 2 mm.

Niezwtocznie po natozeniu warstwy sczepnej, wg zasady
,Swieze na Swieze” nalezy natozyé odpowiedni materiat
naprawczy np. STAUBER PCC RM lub inny materiat np.
jastrych cementowy.
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Pielegnacja i czas schniecia
Nie mozna dopusci¢ do zwigzania i przesuszenia warstwy
sczepnej przed natozeniem kolejnej warstwy materiatu.

Czyszczenie narzedzi
Czysta, zimng woda, bezposrednio po uzyciu.

ZUZYCIE

Ok. 1,75 kg/m? na 1 mm grubosci warstwy.
Ok. 100 g/mb preta zbrojgcego @ 12 mm ze stali zebrowane;j
na jedng warstwe (naktada¢ dwie warstwy)

OPAKOWANIA
Worek 25 kg.

MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Przechowywa¢ w suchym, wietrzonym pomieszczeniu.
Produkt w oryginalnie zamknigetych opakowaniach mozna
sktadowac do 12 miesigcy od daty produkcji.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dla typowych odpaddéw
budowlanych.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Produkt zawiera cement. Reaguije silnie alkalicznie z wodg. W
przypadku kontaktu ze skérg i oczami przemy¢ obficie czystg
zimng woda. Zaleca sig stosowanie $rodkéw ochrony
osobistej (okulary, rekawice, fartuchy).

Podczas wykonywania prac nalezy przestrzega¢ przepiséw
BHP dotyczgcych ochrony zdrowia.

System STAUBER PCC naprawy konstrukcji betonowych,
zelbetowych — inne produkty systemu

STAUBER PCC RM - gotowa zaprawa PCC / SPCC
(cementowo-polimerowa) do wypetniania ubytkow

5+ 40 mm.

STAUBER PCC OF - gotowa zaprawa PCC (cementowo-
polimerowa) do szpachlowania powierzchni betonowych.
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