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SAINT-GOBAIN

weber.tec EP 39

Dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, barwna zywica epoksydowa

WLASCIWOSCI

e wysoka odpornosc na Scieranie
® bardzo dobra zdolnos¢ krycia
® wysoka odpornos¢ chemiczna

® pojemniki 15kgi30kg

OPIS PRODUKTU

weber.tec EP 39 (Harz EP 39 HC) - bezrozpuszczalnikowa, dwu-
sktadnikowa, barwna zywica epoksydowa o wtasnosciach tik-
sotropowych. Powtoka wykonana z zywicy wyréznia sie wysoka
odpornoscia na Scieranie oraz wysoka odpornoscig chemicznag
na wode morska, Scieki, liczne zasady, rozciericzone kwasy, a
takze oleje, smary, paliwa oraz liczne rodzaje rozpuszczalnikow.
Zywice mozna stosowac wewnatrz i na zewnatrz.

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

weber.tec EP 39 gtéwnie stosuje sie do wykonywania powtok
ochronnych na powierzchniach mineralnych (beton, tynki
ijastrychy cementowe). Zywica moze by¢ stosowana jako
powioka w zbiornikach na wode (przeznaczong do spozycia
przez ludzi) i basenach kagpielowych. Dodatkowo stosuje sie
jako powtoke ochronng na powierzchniach z tworzyw sztucz-
nych (np. zywiczne laminaty). Zywica weber.tec EP 39 jest
odporna na dziatanie wysokich obcigzert mechanicznych lub/i
chemicznych, nadaje si¢ np. na posadzki magazynow i hal prze-
mystu spozywczego, zaktadow chemicznych, na powierzchnie
obiektéw oczyszczalni $ciekow (np. zbiornikéw otwartych i za-
mknigtych komor fermentacyjnych, piaskownikow), rowniez w
strefie zmiennego poziomu $ciekéw. Nie wymaga gruntowania
podtoza (sama dla siebie jest materiatem gruntujgcym).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtozem posadzki/powtoki z zywicy weber.tec EP 39 moze
by¢: beton, jastrych cementowy, jastrych epoksydowy, laminat
zywiczny. W celu przygotowania podfoza betonowego moga
by¢ stosowane metody: mechaniczne np. czyszczenie mecha-
niczne, frezowanie, Srutowanie, piaskowanie, oczyszczanie pto-
mieniowe (wypalanie) lub reczne np. odkurzanie, szorowanie.
Ubytki, wykruszenia, pustki uzupetni¢ np. systemami betonu
naprawczego - weber.rep 752, weber.rep 753, weber.rep

756 lub zaprawami na spoiwie epoksydowym np. weber.tec FM
93, szpachlg z weber.tec EP 10 i piasku do zywic. Przy dobo-
rze technologii naprawy nalezy kierowac¢ sie stanem podtoza,
rodzajem i wielkoscig ubytkéw, charakterem pracy, rodzajamii

Baza: zywica epoksydowa

standardowe - RAL 7023 i RAL 7032,

Kolor: ; ) ] At
inne na indywidualne zamowienie

Gestosé: ok. 1,25 kg/dm? w temp. +23°C

Proporcje mieszania
(zywica:utwardzacz):

w stosunku wagowym 5: 1
w stosunku objetosciowym 2,75: 1

Zawartosc czesci statych: 100%

Przyczepnos¢ do podtoza

betonowego C20/25 (B 25): ASTHER Y Poeliey

EN13813:2002

Dokumenty odniesienia: DOP-PL-tecEP39/01/13

wielkosciami wystepujacych obcigzen oraz parametrami wytrzyma-
tosciowymi podtoza i materiatu reprofilacyjnego. Podtoza betonowe
zbyt porowate lub nieréwne nalezy wyszpachlowaé odpowiednimi dla
zywic szpachlowkami mineralnymi lub epoksydowymi.

Zastosowane metody przygotowania i oczyszczenia podfoza nie
moga powodowac zamkniecia porow (powierzchnia podioza nie moze
by¢ zatarta na gfadko). W takiej sytuacji konieczne jest uszorstnienie
podtoza. Wytrzymatosc podtoza na odrywanie powinna wynosi¢ przy-
najmniej 1,5 MPa. Wytrzymatos$¢ podtoza na $ciskanie powinna wy-
nosi¢ przynajmniej 25 MPa. Podtoze powinno by¢ suche (wilgotnos¢
masowa nie wyzsza niz 4%), stabilne, czyste, bez olejow i ttuszczéw.
Powtoki bitumiczne lub smotowe nalezy usung¢.

Podtoza z tworzyw sztucznych, np. z zywicznego laminatu, nalezy
uszorstnic i oczysci¢, ewentualnie odttuscic.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) sa dostarczane w odpowied-
nich proporcjach gotowych do uzycia. Zabrania sie zmieniania tych
proporgcji. W przypadku pojemnika ,.kombi"”, dno gérnego stozkowego
pojemnika z utwardzaczem, bez jego zdejmowania z pojemnika dol-
nego, nalezy wielokrotnie przebic¢ stalowym przebijakiem i pozwoli¢,
aby utwardzacz w catosci wyptynat do pojemnika dolnego. Po pota-
czeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie rozpoczac mieszanie
za pomoca mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 300 obr/min).
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Nalezy zwracac uwage na dokfadne wymieszanie skfadnikéw
przy sciankach i dnie pojemnika. Czas mieszania nie powinien
by¢ krétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej
mieszaniny. Z tego tez wzgledu nalezy przela¢ mieszanine do
czystego pojemnika i ponownie jg przemieszac. Nigdy nie na-
ktada¢ z naczynia dostawczego. Nalezy przygotowac taka ilos¢
materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu tzw. czasu obrobki.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Wyréb przechowywac do 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu. Sktadowac i transportowa¢ w suchych i chtodnych wa-
runkach, w fabrycznie zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach.
Przewozi¢ wytgcznie krytymi srodkami transportu. Chronic przed
mrozem.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

weber.tec EP 39 naktada sie watkiem futrzanym dociskajgc go
mocno do podtoza. Dla uzyskania petnej odpornoscii trwatosci,
naniesiona powfoka musi by¢ absolutnie wolna od porow. W
przypadku porowatego podioza zaleca sig¢ nawet stosowanie
trzech warstw. Nalezy zapewni¢ pokrywanie wydzielonych
architektonicznie powierzchni podtoza zywica z tej samej partii
produkcyjnej. W przeciwnym razie trzeba si¢ liczy¢ ze znikomy-
mi réznicami odcieni.

Narzedzia czysci¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy (zywica
musi by¢ w stanie niezwigzanym) z zastosowaniem preparatu
weber.sys 992.

WARUNKIPODCZAS STOSOWANIA |

WIAZANIA

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) musi zawierac sie
w przedziale od +10°C do +30°C. Jednoczesnie temperatura
podfoza musi by¢, co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Nie
naktada¢ zywicy podczas deszczu lub tez wtedy, gdy trzeba sie
liczy¢ z wystgpieniem opadow. Niezwigzang powtoke chronié
przed zawilgoceniem i oddziatywaniem agresywnych mediow.
Tworzenie si¢ kondensatu na pokrywanych zywica powierzch-
niach wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci do podtoza.

W przypadku niekorzystnych warunkéw wilgotnosciowo-
-temperaturowych konieczne moze by¢ stosowanie urzgdzen
grzewczych lub/i osuszaczy powietrza

Czas obrébki: - 70-80 minut przy +10°C
- 40-45 minut przy +20°C
- 20-22 minut przy +30°C

Dalsza obrobka po: - 24-36 godzin przy +10°C
- 12-16 godzinach przy
+20°C

- 6-8 godzinach przy +30°C

Lekkie obcigzenie po: - 2 dniach przy +10°C
- 24 godzinach przy +20°C

- 20 godzinach przy +30°C

- 10 dniach przy +10°C
-7 dniach przy +20°C
- 3 dniach przy +30°C

Petna odpornosé po:

ZUZYCIE

Zuzycie weber.tec EP 39 zalezy od rodzaju i stanu podtoza
podtoze gtadkie przecietnie 0,3-0,45 kg/m?
podtoze szorstkie przecietnie 0,5-0,8 kg/m?

OPAKOWANIA

pojemniki 15 kgi 30 kg

Oczy i skore chronié przed zachlapaniem. Stosowac srodki ochrony
osobistej (rekawice, okulary, fartuchy).

Podczas wykonywania prac nalezy przestrzegac przepisow BHP doty-
czacych ochrony zdrowia wynikajgcych z odpowiednich rozporzadzen
oraz zapisow z kart charakterystyki substancji niebezpiecznych i
oznaczen na opakowaniach.

UWAGA

Wptyw promieniowania UV moze powodowac przebarwienia i kredo-
wanie powtoki. W przypadku statego obcigzenia silnie agresywnymi
mediami moga pojawic sie przebarwienia powtoki. Prawidtowe, a tym
samym skuteczne, zastosowanie naszych produktow nie podle-

ga naszej kontroli. Dlatego tez gwarancjg objeta jest tylko, jakos¢
naszych wyrobéw w ramach naszych warunkow sprzedazy i dostaw, z
wytgczeniem ich skutecznego zastosowania.

Niniejsza instrukcja uniewaznia wszystkie podane wczesniej dane
techniczne tego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywa-
nia wszelkich zmian wynikajgcych z postgpu technicznego.
Informacje podane przez naszych pracownikéw, wykraczajgce poza
ramy tej instrukcji, wymagajg pisemnego potwierdzenia.
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