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SAINT-GOBAIN

weber.tec EPTE

Dwusktadnikowa epoksydowa zywica do wykonywania powtok ochronnych

WLASCIWOSCI

e twardoplastyczna posta¢
® wysoka odpornosc na Scieranie

® nie zawiera zwigzkdéw smoty

® pojemniki 25 kg

OPIS PRODUKTU

weber.tec EP TE (Harz EP TE) - dwukomponentowa, bezroz-
puszczalnikowa, tiksotropowa zywica epoksydowa modyfiko-
wana olejem antracenowym. Wykonana z niej powtoka wyréz-
nia sie wysoka wytrzymatoscig na Scieranie oraz elastycznoscia.
Zywica weber.tec EP TE utozona w postaci gtadkiej powtoki
doskonale nadaje sie do utrzymania czystosci oraz zabiegow
odkazajgcych powierzchnie. Zywica nie zawiera rakotworczych
zwigzkéw smoty.

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

Zywica weber.tec EP TE przeznaczona jest przede wszyst-

kim do ochrony podtozy mineralnych obiektéw oczyszczalni
sciekoéw, np. rur kanalizacyjnych, otwartych i zamknigtych
komor fermentacyjnych. Jest réwniez doskonatg ochrong
antykorozyjna stalowych elementéw urzadzen portowych, $luz,
$cian szczelinowych. Odporna jest na $cieki, wode morska, ole-
je, rope oraz liczne rozcienczone kwasy i zasady. Wytrzymatos$¢
na $cieranie mozna dodatkowo zwigkszy¢ przez wypetnienie
zywicy suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu
0,3-0,8 mm. (np. w strefie zgarniaczy lub w korytach osadnikow
piasku).

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtozem pod powtoki z zywicy weber.tec EP TE moze by¢: be-
ton, jastrych cementowy, jastrych epoksydowy, stal.

W celu przygotowania podtoza betonowego moga by¢ stoso-
wane metody mechaniczne: np. czyszczenie mechaniczne,
frezowanie, $rutowanie, piaskowanie, oczyszczanie ptomienio-
we (wypalanie) oraz reczne: np. odkurzanie, szorowanie.
Ubytki, wykruszenia, pustki uzupetié np. systemamibetonu
naprawczego - weber.rep 752, weber.rep 753, weber.rep 755,
weber.rep 756 lub zaprawami na spoiwie epoksydowym np.
weber.tec FM 93, szpachlg z weber.tec EP 10 i piasku do zywic,
szpachlg mineralng weber.rep 764. Przy doborze technologii
naprawy nalezy kirowac sie stanem podtoza, rodzajem i wiel-
koscig ubytkéw, charakterem pracy, rodzajamii wielkosciami
wystepujgcych obcigzen oraz parametrami wytrzymatosciowy-
mi podtoza i materiatu reprofilacyjnego. Zastosowane metody
przygotowania i oczyszczenia podtoza nie mogg powodowac

Baza: zywica epoksydowa
Kolor: czarny, czerwony

3
Gestose: ok. 1,4 kg/dm

wtemp. +23°C

Proporcje mieszania
(zywica:utwardzacz):

w stosunku wagowym 7:1
w stosunku objetosciowym 5:1

Lepkosc skfadnika A: 65008500 mPas w temp. +20°C

Lepkosc sktadnika B: 200—300 mPas w temp. +20°C

EN 1504-2:2004

Dokumenty odniesienia: DoP-PL-tec EP TE/O1/15

zamkniecia poréw (powierzchnia podtoza nie moze byc zatarta

na gtadko). W takiej sytuacji konieczne jest uszorstnienie podto-

za. Wytrzymatos$¢ podtoza cementowego na odrywanie powinna
wynosic¢ przynajmniej 1,5 MPa. Wytrzymato$¢ podtoza na $ciskanie
powinna wynosi¢ przynajmniej 25 MPa. Podioze powinno by¢ suche
(wilgotnosé masowa nie wyzsza niz 4%), stabilne, czyste, bez olejow
i thuszczéw oraz chronione przed wilgocig podciggana kapilarnie.
Powierzchnie gtadkie, spieczone, wypolerowane lub z mleczkiem
cementowym nie nadaja sie pod powtoke. Powtoki bitumiczne lub
smotowe nalezy usunggé.

Stosowanie zywicy weber.tec TE nie wymaga wstepnego grunto-
wania podtoza. W przypadku stosowania zywicy w postaci zaprawy
zywicznej, konieczne jest gruntowanie podtoza tg sama zywica.
Podtoze stalowe powinno by¢ suche i czyste. Wszystkie zanieczysz-
czenia dziatajgce antyadhezyjnie, szczegodlnie takie jak olej, ttuszcz,
pyt, nalezy usung¢. Zardzewiatg stal nalezy doktadnie oczysci¢ z rdzy.
Najlepsze rezultaty daje metoda piaskowania. Wymagane jest uzy-
skanie stopnia czystosci SA 2 1/2 wg PN-ISO 8501-1.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Komponenty A (zywica) i B (utwardzacz) sa dostarczane w odpo-
wiednich proporcjach gotowych do uzycia. Zabrania si¢ zmieniania
tych proporcji. Po potaczeniu obu komponentéw nalezy niezwtocznie
rozpoczgé mieszanie za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wier-
tarce (do 300 obr./min). Nalezy zwracac uwage na doktadne wymie-
szanie skfadnikéw przy $ciankach i dnie pojemnika. Czas mieszania
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nie powinien by¢ krétszy niz 5 minut i powinien doprowadzic¢
do jednorodnej mieszaniny. Z tego tez wzgledu nalezy przela¢
mieszanine do czystego pojemnika i ponownie jg przemieszac.
Nigdy nie naktada¢ z naczynia dostawczego. Nalezy przygoto-
wac taka ilos¢ materiatu, ktérg mozna zuzy¢ w ciggu tzw. czasu
obraébki.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

ZUZYCIE

jako powtoka ochrona - zalezy od stanu podtoza, zwykle 400-500 g/
m? na 1 warstwe, fgczne zuzycie powinno wynosi¢ przynajmniej 900
g/m?

jako zaprawa zywiczna - ok. 900 g/m?/1 mm grubosci powtoki

OPAKOWANIA

Zywice naktada¢ bezposrednio na przygotowane podioze za
pomoca watkdéw futrzanych, mocno dociskajac je do podtoza.
Wymagane jest natozenie przynajmniej 2 warstw. Dla uzyskania
petnej odpornoscii trwatosci, naniesiona powtoka musi by¢
absolutnie wolna od poréw. W przypadku zbyt porowatego
podtoza zaleca sie stosowanie nawet trzech warstw. Stosujac
przemiennie zywice w dwdch réznych kolorach, w tatwy sposéb
mozna kontrolowa¢ prawidtowos$¢ wykonywania prac.

W przypadku zastosowania zywicy weber.tec EP TE jako
samorozlewnej zaprawy zywicznej nalezy do wymieszanych
mechanicznie komponentéw stopniowo dodawac piasek
kwarcowy (piecowo suszony) o uziarnieniu 0,3-0,8 mm. Sto-
sunek objetosciowy obu sktadnikoéw, tj. zywicy do piasku, nie
powinien przekroczy¢ wartosci 1: 0,3. Przygotowana samoroz-
lewna zaprawa epoksydowa jest wylewana na zagruntowane
podtoze. Po roztozeniu zaprawy nalezy niezwtocznie odpowie-
trzy¢ warstwe utozonej zaprawy za pomoca kolczastego watka.
Narzedzia czysci¢ natychmiast po zakoriczeniu pracy (zywica
musi by¢ w stanie niezwigzanym) z zastosowaniem preparatu
weber.sys 992.

WARUNKIPODCZAS STOSOWANIA |

WIAZANIA

Temperatura aplikacji (powietrza i podtoza) musi zawierac sie
w przedziale od +10°C do +30°C. Jednoczesnie temperatura
podfoza musi by¢, co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy.
Tworzenie si¢ kondensatu na pokrywanych zywica powierzch-
niach decydujgco wptywa na zmniejszenie jej przyczepnosci do
podtoza. Niezwigzang powtoke chronic przed zawilgoceniem

i oddziatywaniem agresywnych mediéw. W przypadku nieko-
rzystnych warunkow cieplno-wilgotnosciowych konieczne jest
stosowanie urzadzen grzewczych lub/i osuszaczy powietrza.
Podwyzszenie temperatury wptywa na skrocenie czasu wigza-
nia zywicy oraz obnizenie jej lepkosci. Obnizenie temperatury
powoduje wydtuzenie czasu wigzania zywicy oraz podwyzsze-
nie jej lepkosci. Nie naktada¢ zywicy podczas deszczu lub tez
wtedy, gdy trzeba sie liczy¢ z wystgpieniem opadow.

Czas obroébki: ok. 100 minut przy +10°C

ok. 50 minut przy +20°C

ok. 25 minut przy +30°C
24-36 godzinach przy +10°C
12-16 godzinach przy +20°C
6-8 godzinach przy +30°C
10dniach przy +10°C

7 dniach przy +20°C

3 dniach przy +30°C

Lekkie obcigzenie po:

Petna odpornos¢ po:

pojemniki 25 kg

MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT

Wyréb przechowywac do 12 miesiecy od daty produkcji podanejna
opakowaniu. Sktadowac i transportowac¢ w suchych i chtodnych wa-
runkach, w fabrycznie zamknietych i nieuszkodzonych opakowaniach.
Chroni¢ przed mrozem.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Zapoznac sig z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz z
oznaczeniami na etykiecie. Skére i oczy chroni¢ przed zachlapaniem.
Zaleca sie stosowanie srodkéw ochrony osobistej (okulary, rekawice,
fartuchy). Podczas wykonywania prac nalezy przestrzega¢ przepisow
BHP dotyczacych ochrony zdrowia wynikajgcych z odpowiednich
rozporzadzen oraz zapiséw z kart charakterystyki substancji niebez-
piecznych i oznaczen na opakowaniach.

UWAGA

Prawidtowe, a tym samym skuteczne, zastosowanie naszych produk-
téw nie podlega naszej kontroli. Dlatego tez gwarancjg objeta jest tyl-
ko, jakos$¢ naszych wyrobow w ramach naszych warunkéw sprzedazy
i dostaw, z wytgczeniem ich skutecznego zastosowania. Niniejsza
instrukcja uniewaznia wszystkie podane wczesniej dane techniczne
tego produktu. Zastrzegamy sobie prawo do dokonywania wszelkich
zmian wynikajgcych z postepu technicznego. Informacje podane
przez naszych pracownikow, wykraczajgce poza ramy tej instrukgcji,
wymagaja pisemnego potwierdzenia.
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