STAUBER EP 39 TX

Dwuskiadnikowa zywica epoksydowo-krzemianowa o wysokiej

chemoodpornosci

SZCZEGOLNE WLASCIWOSCI PRODUKTU

e Bardzo dobra przyczepno$¢ do podioza betonowego (powyzej 3 MPa)

e Wysoka odpornos¢ na kwasy i zasady nieorganiczne oraz inne

substancje agresywne
e Odpornos¢ na BSK (Biogeniczny Kwas Siarkowy)

e Wiasciwosci tiksotropowe

e \Wysokie parametry mechaniczne : twardo$¢ , wytrzymatosé na

rozcigganie i zginanie

e Do naktadania na suche podtoza oraz podtoza o wilgotnosci do 15 %

e Zywice uktadamy na zagruntowanym podtozu Stauber EP TE

Opakowanie 30,02 kg

ZASTOSOWANIE PRODUKTU

STAUBER EP 39 TX jest stosowany jako:

- warstwa zamykajgca na podtozach betonowych
zelbetowych , murowanych , kamiennych ograniczajgca
whnikanie substancji szkodliwych w podtoze

- odseparowanie elementéw konstrukcyjnych od kontaktu ze
Srodowiskiem agresywnym

- ochrona przed biogenicznym kwasem siarkowym BSK
Obszar zastosowania :

- budownictwo ogdlne i przemystowe , obiekty
hydrotechniczne i infrastruktura wodno-sciekowa

- budownictwo ogélne powierzchnie poziome , pionowe oraz
putapowe

- oczyszczalnie $ciekdw: do zbiornikéw otwartych i
zamknietych komér fermentacyjnych , piaskownikéw
Roéwniez w strefie zmiennego poziomu $ciekéw .

OPIS PRODUKTU

STAUBER EP 39 TX jest tiksotropowg , dwusktadnikowag
zywicg o wysokich parametrach mechanicznych i wysokiej
chemoodpornosci na kwasy i zasady nieorganiczne oraz inne
substancje agresywne.

WSKAZOWKI WYKONAWCZE

Podloze

Warunkiem odpowiedniego przygotowania podtoza jest
spetnienie wymienionych zalecen:

- podtoze musi by¢ nosne i mie¢ odpowiednig wytrzymatosé:
beton klasy co najmniej C20/25; wytrzymatos¢ podtoza
badana metoda ,pull-off’ = 1,5 MPa. Beton wysezonowany.

- podtoze musi byC suche, czyste bez zanieczyszczen
pogarszajgcych przyczepnos¢, takich jak pyt, olej, smar,
powtoki i srodki do pielegnacji powierzchniowej. Pyt, luzne i
niezwigzane czastki nalezy catkowicie usung¢ na catej
powierzchni najlepiej przy uzyciu odkurzacza

- podioze musi by¢ réwne, nieprzemarzniete, nieodksztatcalne
- zaleca sie przygotowaé podioze za pomocg obrébki
mechanicznej poprzez szlifowanie. Po zakonczeniu obrébki
mechanicznej podtoze nalezy starannie oczysci¢ i odkurzyé

- podtoze zagruntujemy zywicg epoksydowg STAUBER EP
TE zgodnie z zapisami w kartach technicznych produktéw

- podtoza porowate i nierébwne wygtadzi¢ za pomocg masy
szpachlowej sporzadzonej z zywicy epoksydowej STAUBER
EP TE wymieszanej z piaskiem kwarcowym .

DANE TECHNICZNE

Baza zywica epoksydowa

Gestos¢ (wg PN EN ISO 2811- | Skiadnik A: ok.1,30-1,45
1:2012) [g/lcm?] Sktadnik B: 0k.0,9-1,10

Czas obrobki w temp. +20°C [h] | ~ 45 min

Zawartos¢ substancji nielotnych | 97
(%)

Zuzycie kg / m2 0d 0,6 do 0,8

Czas schniecia w temp. +20°C 2 — 4 godz.

Mozliwos¢ uzytkowania w temp.
+25°C

Lekki ruch po 8 godz.
Petne obcigzenie po 7
dniach

Sktadnik A :30000-
40000mPas
Sktadnik B :900-
1000mPas
A+B-tiksotropowa

Lepkos¢ (mPas )

Sztuczne starzenie (odpornosé
na dziatanie UV)

powioka bez zmian

Twardo$¢ ShA9 (po 7 dniach) 100*

Odpornos¢ na obcigzenia 0Od 1,0do 14
chemiczne (pH)
Klasa odpornosci na $cieranie ARO,5

wg PN-EN 13813

Klasa odpornoéci na uderzenie | IR4
wg PN-EN 13813

Wytrzymatos$¢ na sciskanie po 7
dniach (Mpa)

Powyzej 75

- podtoze gruntujemy raz lub dwukrotnie zaleznie od
porowatosci. W przypadku naktadania materiatu po 48
godzinach od wykonania gruntowania podioze nalezy
uszorstnic .

Przygotowanie produktu

STAUBER EP 39 TX jest dostarczany w opakowaniach
fabrycznych, w ktérych ilos§¢ komponentu A (zywica)
odpowiada pod wzgledem chemicznym ilosci komponentu B
(utwardzacz). Zamiesza¢ wstepnie sktadnik A, nastepnie
dodaé¢ sktadnik B zachowujgc wiasciwe proporcje sktadnikow
podane na opakowaniach. Mieszac¢ sktadniki az do
osiggniecia jednorodnej konsystenciji, lecz nie krocej niz 2
minuty. Proporcje mieszania komponentu A i B sg podane na
opakowaniach i nie wolno ich zmieniaé¢. Doktadnie
wymieszaé przy brzegach i na dnie pojemnika. Zbyt dtugie
mieszanie moze spowodowac napowietrzenie zywicy i
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dlatego nalezy go unika¢. Do mieszania zywicy nalezy
uzywac wolnoobrotowego mieszadta (300 obrotéw / min.)
Aplikacja produktu

Materiat nanosi¢ réownomiernie na podfoze za pomocg watka
. Powloke nakigda¢ w co najmniej dwéch warstwach ,
zalecane 3 do 4 warstw . Nalezy dbac¢ o ciggtos¢
zabezpieczenia . Odstepy czasowe miedzy warstwami
zalezg od temperatury otoczenia i powinny wynosi¢ od 6 do
24 godzin.

W przypadku prac w temperaturze ponizej + 5°C oraz powyzej
+ 30°C i wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 70 %
prosimy o kontakt z Doradcg Technicznym.

Nalezy pamietac im nizsza temperatura tym proces
utwardzania trwa dluzej. Temperatura otoczenia powinna
wynosi¢ od + 5°C do + 30°C .

Temperatura podtoza i nieutwardzonej powtoki musi by¢
zawsze o minimum 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,
az do catkowitego utwardzenia materiatu aby zredukowac
ryzyko kondensacji lub wykwitow na powierzchni powtoki.
Minimalna temperatura materiatu +15°C.

Pielegnacja i czas schniecia

Swiezo utozony materiat musi byé chroniony przed wilgocig i
bezposrednim dziataniem wody, przez co najmniej 24 godziny
od momentu skonczenia aplikacji. W przypadku koniecznosci
stosowania sztucznego nagrzewania, nie nalezy uzywac
nagrzewnic gazowych , olejowych , parafinowych . Podczas
pracy takich urzadzen wydzielajg sie duze iloSci wody i
dwutlenku wegla w postaci pary wodnej, ktére w znaczny
sposo6b zaburzaja proces utwardzania zywicy. Do ogrzewania
uzywac wytgcznie nagrzewnic elektrycznych .

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia i urzadzenia czysci¢ niezwiocznie po pracy
acetonem lub ksylenem. Utwardzony lub zwigzany materiat
mozna usung¢ tylko mechanicznie.

ZUZYCIE

- od 0,6 — 0,8 kg/m?/warstwe. Zuzycie uzaleznione jest od
stanu podtoza , Srodowiska agresywnego oraz warunkow
aplikaciji.

- ilo$¢ warstw: minimum 2 , zalecane 3-4.

Jezeli wymagania w zakresie zabezpieczenia powierzchni,
odpornosci chemicznej, odpornosci na $cieranie beda
wyzsze wéwczas nalezy natozy¢ kolejne warstwy.

Odstep czasowy miedzy warstwami od 6 do 24 godzin..

OPAKOWANIA

Sktadnik A: pojemnik metalowy — 23,35 kg
Sktadnik B: puszka metalowy — 6,67 kg

Zestaw: A+B — 30,02 kg

Proporcja mieszania wagowa: 3,5 kg : 1 kg (A:B)

MAGAZYNOWANIE | TRWALOSC

Opakowania nalezy przechowywaé w suchym i chfodnym
miejscu, unikajgc bezposredniego nastonecznienia.
Optymalna temperatura przechowywania od +10°C do +25°C.
Przydatnosc¢ do stosowania: 12 miesiecy od daty produkgiji
Skfadnik A i B w stanie ptynnym sg $rodkami powodujacymi
zanieczyszczenie wody i nie powinny dosta¢ sie do
kanalizacji, gruntu oraz ciekéw wodnych. Zywica po
utwardzeniu jest neutralna dla Srodowiska.

POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

Utylizacja opakowan lezy po stronie koncowego uzytkownika
i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami.

ZASADY BEZPIECZENSTWA

Nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony indywidualnej w postaci
rekawic i okularéw ochronnych. Szczegdtowe informacje
dotyczagce  bezpieczenstwa, zdrowia i  wlasciwosci
niebezpiecznych materiatu  dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg otrzymajg
Panstwo na zyczenie.

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z
badan i doswiadczeh Stauber Sp. z o.0., jednak nie sg
zobowigzujgce. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu
budowlanego i dostosowac¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach
szczegblnych przeprowadzi¢ proby. Za prawidtowosc
przedstawionych danych Stauber Sp. z 0.0. odpowiada tylko
w ramach warunkoéw sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich
skutecznego zastosowania.

Zalecenia naszych wspotpracownikéw odbiegajgce od
danych zawartych w karcie technicznej sg dla Stauber Sp. z
0.0. zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie
pisemne;j.

Przedstawione dane sg usrednionymi wartosciami przy
temperaturze obrébki +20°C. Nizsza temperatura opdznia,
natomiast wyzsza przyspiesza przyrost wytrzymatosci.
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